
ПРИМЕНЕНИЕПРИМЕНЕНИЕ
ПРОДУКТПРОДУКТ ВИД/КОДВИД/КОД

Абразивные крАбразивные кругиуги
на пленке Ø 150 мм / 15на пленке Ø 150 мм / 15
отверстий ( оксидотверстий ( оксид
алюминия)алюминия)

ПневмаПневматические итические и  
электрическиеэлектрические
шлифовальныешлифовальные
эксцентриковыеэксцентриковые
орбитальные машинки сорбитальные машинки с
диаметромдиаметром
подошвы - 152 мм,подошвы - 152 мм,
эксцентриком - 2.5 мм,эксцентриком - 2.5 мм,
различным типомразличным типом
пылеудаления*пылеудаления*

Абразивные крАбразивные кругиуги
на пленке Ø 150 мм / 15на пленке Ø 150 мм / 15  
отверстий (оксидотверстий (оксид  
алюминия; сверхгибкие)алюминия; сверхгибкие)

Руководство по выбору шлифовальногоРуководство по выбору шлифовального


инструмента инструмента и абразивного материалаи абразивного материала

Абразивный материалАбразивный материал

Шлифование лака,Шлифование лака,
подготовка под полировкуподготовка под полировку
(выравнивание поверхности)(выравнивание поверхности)

ПРОДУКТПРОДУКТ ВИД/КОДВИД/КОД

Шлифовальный инструментШлифовальный инструмент

Шлифование лака,Шлифование лака,
подготовка под полировкуподготовка под полировку
(матирование)(матирование)

К715К715.00150.00150

ГРАДАЦИЯ АБРАЗИВАГРАДАЦИЯ АБРАЗИВА

P1500P1500    P2000P2000    P3000P3000

К715К715.00150.00150

Рекомендации для деревообрабатывающих предприятийРекомендации для деревообрабатывающих предприятий  

NT09-550С*-H**NT09-550С*-H**
NT09-550S-HNT09-550S-H
NT09-550N-НNT09-550N-Н

NT09-550C-HDNT09-550C-HD NT09E-250NT09E-250CC

* - Т* - Тип пылеудаления:ип пылеудаления:
N = «без пылеудаления»N = «без пылеудаления»
С = «под пылесос»С = «под пылесос»
S = «самогенерация»S = «самогенерация»

** - Тип крепления абразива:** - Тип крепления абразива:
H = «Липучка»H = «Липучка»


